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Supravil Express 6000 

OPIS 
Klej winylowy odporny na działanie wody zgodnie z normą EN205-2003 D3. Po dodaniu 5% utwardzacza CTZ 2000 

wiązanie klejowe spełnia po upływie 7 dni normy określone w EN 204/205 dla klasy D4. Oznaczenie emisji formaldehydu 

metodą komorową wg PN-EN 717-1:2016, jest niższe niż emisja naturalna z drewna i wynosi 0.008 ppm (0,011 mg/m
3
); dla 

porównania emisja formaldehydu z drewna dębowego wynosiła   0.010 ppm (0,013 mg/m
3
). 

 

ZASTOSOWANIE 
Supravil Express 6000 jest odpowiednim produktem do klejenia drewna litego, MDF, okleinowanych na zimno lub na gorąco, 
również przy pomocy pras z wysoką częstotliwością. Jest także przeznaczony do klejenia laminatów z płytą wiórową i MDF, 

gdzie wymagana jest odporność na działanie wody. Może być wykorzystany do klejenia finisz parkietu, okien, drzwi, mebli 

kuchennych i łazienkowych.  
 

WŁASNOŚCI 
WYGLĄD:                                                                                          biała ciecz 

SUCHA POZOSTAŁOŚĆ:        50-51% 

LEPKOŚĆ BROOKFIELD RVT  23°C (20 g/min.obr.5)     12000-15000 mPa*s 

GĘSTOŚĆ        ok. 1,05 g/cm
3
 

TRWAŁOŚĆ w  20°C                                                                     ok. 6 miesięcy 
Min. temperatura tworzenia filmu:                                        + 5 °C  

pH 23°C (ISO 2115)       2,5 - 3,5 

Z UTWARDZACZEM CTZ 2000 (lub SU500) 
ŻYWOTNOŚĆ KLEJU w 20°C                                                                 8 godz. 
MIN. TEMPERATURA ROBOCZA:                                        + 5 °C  

 

OPTYMALNE WARUNKI PRACY 
TEMPERATURA DREWNA, OTOCZENIA I KLEJU                    18 - 22°C 

WILGOTNOŚĆ DREWNA                                                                       9 - 12% 

WILG. WZGL. OTOCZENIA                                                        65 - 75% 

ILOŚĆ NAŁOŻENIA                                                                                150 - 300g/m
2 

CZAS OTWARTY W 20°C                                                              7 -9 min. 

DŁUGOŚĆ TRWANIA DOCISKU 20°C                                          20 - 30 min. 
 

NAKŁADANIE 

Walcami, pędzlem, łopatką, natryskowo. 

UWAGA: Nie należy stosować materiałów wykonanych z żelaza.                                                                                        

 

ISTOTNE UWAGI 

W celu uzyskania klejenia w klasie EN204-205 D4,  należy nałożyć klej na dwa klejone elementy, w ilości nie 
mniejszej niż 80 - 150 g/m

2
 na każdą stronę. 

OPAKOWANIA 

Wiaderka 25/20 kg; paletopojemniki 1000 kg; luzem – cysterny do 28 ton. Utwardzacz: 0.5 kg, 60 kg 

PRODUKT PRZECHOWYWAĆ W TEMP. NIE NIŻSZEJ NIŻ 10°C. UNIKAĆ MROZU. 

BEZPIECZEŃSTWO 

Produkt nie został sklasyfikowany jako preparat niebezpieczny. Karta charakterystyki dostępna na życzenie. 

  

Informacje umieszczone w tej karcie technicznej zostały opracowane na podstawie naszej najaktualniejszej wiedzy i badań, mają one 

jednakże charakter orientacyjny i nie mogą być gwarancją ostatecznych efektów klejenia. 


